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1.00 Descripción general 

 

La bomba MSI TI-600 es una bomba triplex de 600 caballos de fuerza. Esta bomba es ideal para 

prestar servicios en los campos petrolíferos. 

 

La bomba TI-600 tiene tres elementos principales: el sistema de impulsión, el sector de impulsión 

hidráulica y la caja reductora (ver 1.20). La bomba está diseñada para colocar la caja reductora en 

dieciséis posiciones a la izquierda y a la derecha (ver 1.50 y 7.30) de sin retirar el eje cigüeñal. La 

bomba también está disponible con una caja reductora de alta transmisión (ver 1.50.2 y 7.30.1,2), la 

que permite que el árbol de transmisión cruce por sobre o por debajo del sistema de impulsión de la 

bomba. 

 

El Sistema de impulsión está compuesto por el eje cigüeñal, los pies de biela, las guías de de los pies 

de biela, las bielas y una tapa hermética con un resistente marco metálico. El Sistema de impulsión 

debería montarse sobre un patín o sobre otra plataforma rígida antes de operar (ver 1.30). 

 

El Sector de impulsión hidráulica está compuesto por válvulas, resortes, colector de admisión, brida de 

descarga y diferentes cubiertas de acceso. El sector de impulsión hidráulica forja sido maquinado a 

partir de una resistente pieza de acero. Los dos terminales hidráulicos aceptan émbolos de medidas 

2,75 a 3,00 pulgadas y de 3,50 a 4,50 pulgadas de diámetro. Se requiere la colocación de distintos 

prensaestopas cuando se cambia la medida de los émbolos.  El sector de impulsión hidráulica está 

atornillado al sistema de impulsión con 8 tornillos. Todos los tornillos vienen con un indicador de 

carga previa en la superficie del tornillo para indicar el momento en que se consigue el par de torsión 

adecuado. Nota: Para conseguir la carga previa sin dañar el tornillo, utilice la Pasta para ensamblaje de 

Metal DOW CORNING G-n como lubricante para la rosca. 

 

La Caja reductora alberga un engranaje helicoidal AGMA #10 de alta precisión y un pistón. La 

relación de reducción de la Caja reductora es de 4.61:1 en la unidad estándar, y de 4.61:1 o 6.38:1 en 

la unidad para Impulsor largo. 

 

 

1.10 Sugerencias de traslado y almacenamiento 

 

Todas las bombas MSI se asientan en MSI y se entregan listas para operar. De todos modos, si bien la 

bomba ya ha sido asentada, MSI recomienda que se siga el procedimiento de asiento indicado en el 

presente manual para verificar la operación adecuada de la bomba con el equipo asociado. 

 

Las bombas MSI se entregan secas. La mayoría de las partes internas tendrán una capa de lubricación 

del asiento inicial o del rodaje de la bomba. Si la bomba no se pone en operación y se almacenará por 

varios meses, puede ser necesario limpiar las partes internas para remover los viejos residuos de 

aceite. Para cumplir con tal propósito, debe utilizarse Diesel o aceite liviano. 

 

Las bombas MSI se entregan con una vuelta de tuerca menos para que el prensaestopas no se ñpegueò 

al émbolo. Se debería aplicar aceite al prensaestopas antes de ajustar la tuerca. El prensaestopas MSI 

no es regulable. Las tuercas del prensaestopas deben ajustar metal con metal. Si se deja de utilizar la 

bomba por más de tres semanas, debería darse una vuelta al revés a la tuerca. Debería aplicarse aceite 

al prensaestopas antes de ajustar la tuerca. El prensaestopas roscado tiene una ubicación específica 

(correspondiente a un determinado cilindro). Un número sellado en la tuerca y en el sector de 

impulsión hidráulica relaciona la tuerca con el cilindro respectivo. La ubicación correcta de la tuerca 

asegura que el orificio del lubricante esté en la parte superior. 



1.20 Conjunto completo de la bomba 



1.20.1 Conjunto completo de la bomba (mantenimiento obligatorio) 

 


